
IP
10
0S

IP
05
0S

P
M
K
N
S
H

：一般切削・第一推奨
 General cutting, 
　First recommended

：一般切削・第二推奨
 General cutting, 
　Second recommended

鋼
ＳＵＳ等
ＦＣ・ＦＣＤ
アルミニウム合金
チタン合金
高硬度材

Carbon steels

SUS, etc.

Aluminum Alloy

Titanium Alloy

Hardened steels

ブレーカ
Breaker

区分
Group

被削材
Work

material

切りくず処理領域
Chip removal region

ブレーカ断面形状
Breaker

cross-section shape

商品コード
（メートル系）

Item Code
(metric)

コーナ
半径
rε

Nose
radius
(mm)

コーティング Coated コーテッドサーメット
Coated Cermet
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TNMG160404-AB
TNMG160408-AB
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TNMG160412-B
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TNMG160404-CE
TNMG160408-CE
TNMG160412-CE
TNMG220404-CE
TNMG220408-CE
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TNMG160404-AH
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60°三角形インサート
Triangle 60°Inserts

無印：受注生産品です。
No Mark：Manufactured upon request only.

−印：製作致しません。
−：Not Manufactured.

●印：標準在庫品です。
●：Stocked Items.



60°三角形インサート
Triangle 60°Inserts

IP
10
0S

IP
05
0S

P
M
K
N
S
H

：一般切削・第一推奨
 General cutting, 
　First recommended

：一般切削・第二推奨
 General cutting, 
　Second recommended

鋼
ＳＵＳ等
ＦＣ・ＦＣＤ
アルミニウム合金
チタン合金
高硬度材

Carbon steels

SUS, etc.

Aluminum Alloy

Titanium Alloy

Hardened steels

ブレーカ
Breaker

区分
Group

被削材
Work

material

切りくず処理領域
Chip removal region

ブレーカ断面形状
Breaker

cross-section shape

商品コード
（メートル系）

Item Code
(metric)

コーナ
半径
rε

Nose
radius
(mm)

コーティング Coated

H
G
80
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TNMG220408-RE
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TNMG160408-PV
TNMG160412-PV
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TNMG160408-DE
TNMG160412-DE
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無印：受注生産品です。
No Mark：Manufactured upon request only.

−印：製作致しません。
−：Not Manufactured.

●印：標準在庫品です。
●：Stocked Items.



60°三角形インサート
Triangle 60°Inserts

IP
10
0S

IP
05
0S

P
M
K
N
S
H

：一般切削・第一推奨
 General cutting, 
　First recommended

：一般切削・第二推奨
 General cutting, 
　Second recommended

鋼
ＳＵＳ等
ＦＣ・ＦＣＤ
アルミニウム合金
チタン合金
高硬度材

Carbon steels

SUS, etc.

Aluminum Alloy

Titanium Alloy

Hardened steels

ブレーカ
Breaker

区分
Group

被削材
Work

material

切りくず処理領域
Chip removal region

ブレーカ断面形状
Breaker

cross-section shape

商品コード
（メートル系）

Item Code
(metric)

コーナ
半径
rε

Nose
radius
(mm)

コーティング Coated

H
G
80
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TNMG220408L-O
TNMG220408R-N
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TNGG110302L-M
TNGG110302R-M
TNGG110304L-M
TNGG110304R-M
TNGG110308L-M
TNGG110308R-M
TNGG160304L-N
TNGG160304R-N
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無印：受注生産品です。
No Mark：Manufactured upon request only.

−印：製作致しません。
−：Not Manufactured.

●印：標準在庫品です。
●：Stocked Items.



60°三角形インサート
Triangle 60°Inserts

IP
10
0S

IP
05
0S

P
M
K
N
S
H

：一般切削・第一推奨
 General cutting, 
　First recommended

：一般切削・第二推奨
 General cutting, 
　Second recommended

鋼
ＳＵＳ等
ＦＣ・ＦＣＤ
アルミニウム合金
チタン合金
高硬度材

Carbon steels

SUS, etc.

Aluminum Alloy

Titanium Alloy

Hardened steels

ブレーカ
Breaker

区分
Group

被削材
Work

material

切りくず処理領域
Chip removal region

ブレーカ断面形状
Breaker

cross-section shape

商品コード
（メートル系）

Item Code
(metric)

コーナ
半径
rε

Nose
radius
(mm)

コーティング Coated
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無印：受注生産品です。
No Mark：Manufactured upon request only.
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60°三角形インサート
Triangle 60°Inserts

IP
10
0S

IP
05
0S

P
M
K
N
S
H

：一般切削・第一推奨
 General cutting, 
　First recommended

：一般切削・第二推奨
 General cutting, 
　Second recommended

鋼
ＳＵＳ等
ＦＣ・ＦＣＤ
アルミニウム合金
チタン合金
高硬度材

Carbon steels

SUS, etc.

Aluminum Alloy

Titanium Alloy

Hardened steels

ブレーカ
Breaker

区分
Group

被削材
Work

material

切りくず処理領域
Chip removal region

ブレーカ断面形状
Breaker

cross-section shape

商品コード
（メートル系）
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PVDPVD

研ぎ付け
Handed ground type
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m
)

２

１

４

０ ０.６ ０.９０.３

１.６

１０°

研ぎ付け
Handed ground type

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

２

１

４

０ ０.６ ０.９０.３

１.６

１０°

MP

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

０ ０.４ ０.８

２

４２.０

２５°

JQ

JE

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

２

１

４

０ ０.６ ０.９０.３

０.７

０.１
１３°

２

４

０ ０.６ ０.９０.３

１.１

０.１

１０°
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Carbide

コーテッドサーメット
Coated Cermet

ノンコート
Non-Coated

－

－

無印：受注生産品です。
No Mark：Manufactured upon request only.

−印：製作致しません。
−：Not Manufactured.

●印：標準在庫品です。
●：Stocked Items.
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10
0S

IP
05
0S

P
M
K
N
S
H

：一般切削・第一推奨
 General cutting, 
　First recommended

：一般切削・第二推奨
 General cutting, 
　Second recommended

鋼
ＳＵＳ等
ＦＣ・ＦＣＤ
アルミニウム合金
チタン合金
高硬度材

Carbon steels

SUS, etc.

Aluminum Alloy

Titanium Alloy

Hardened steels

ブレーカ
Breaker

区分
Group

被削材
Work

material

切りくず処理領域
Chip removal region

ブレーカ断面形状
Breaker

cross-section shape

商品コード
（メートル系）

Item Code
(metric)

コーナ
半径
rε

Nose
radius
(mm)

コーティング Coated

H
G
80
25

IP
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00
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30
00
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H
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TPMT090202-JE
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TPMT110304-JE
TPMT110308-JE
TPMT160302-JE
TPMT160304-JE
TPMT160308-JE
TPMR090204-JE
TPMR090208-JE
TPMR110308-JE
TPMR160304-JE
TPMR160308-JE
TPMR110304-J
TPMR110308-J
TPMR160304-J
TPMR160308-J

TPGR110302L
TPGR110304L
TPGR160302L
TPGR160304L
TPGR160308L
TPMN110304
TPMN110308
TPMN160304
TPMN160308
TPMN160312
TPMN160404
TPMN220308
TPMN220404
TPMN220408
TPMN220412
TPGN110302
TPGN110304
TPGN110308
TPGN160302
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TPGN160404
TPGN220404
TPGN220408
TPGN220412
TPGN270616
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PVDPVD

JE

f (mm/rev)

ap
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m
)

２

４

０ ０.６ ０.９０.３

１.１

０.１

１０°

JE

J
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４

０ ０.６ ０.９０.３
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m
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CYコートCY サーメット
Cermet

超硬
Carbide

コーテッドサーメット
Coated Cermet

ノンコート
Non-Coated

無し
Non Breaker

無し
Non Breaker

２

４

０ ０.６ ０.９０.３

研ぎ付け
Handed ground type

－

－

－

60°三角形インサート
Triangle 60°Inserts

無印：受注生産品です。
No Mark：Manufactured upon request only.

−印：製作致しません。
−：Not Manufactured.

●印：標準在庫品です。
●：Stocked Items.


