
55°ひし形インサート
Diamond 55°Inserts

IP
10
0S

IP
05
0S

P
M
K
N
S
H

：一般切削・第一推奨
 General cutting, 
　First recommended

：一般切削・第二推奨
 General cutting, 
　Second recommended

鋼
ＳＵＳ等
ＦＣ・ＦＣＤ
アルミニウム合金
チタン合金
高硬度材

Carbon steels

SUS, etc.

Aluminum Alloy

Titanium Alloy

Hardened steels

ブレーカ
Breaker

区分
Group

被削材
Work

material

切りくず処理領域
Chip removal region

ブレーカ断面形状
Breaker

cross-section shape

商品コード
（メートル系）

Item Code
(metric)

コーナ
半径
rε

Nose
radius
(mm)

コーティング Coated コーテッドサーメット
Coated Cermet
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無印：受注生産品です。
No Mark：Manufactured upon request only.

−印：製作致しません。
−：Not Manufactured.

●印：標準在庫品です。
●：Stocked Items.



55°ひし形インサート
Diamond 55°Inserts

IP
10
0S

IP
05
0S

P
M
K
N
S
H

：一般切削・第一推奨
 General cutting, 
　First recommended

：一般切削・第二推奨
 General cutting, 
　Second recommended

鋼
ＳＵＳ等
ＦＣ・ＦＣＤ
アルミニウム合金
チタン合金
高硬度材

Carbon steels

SUS, etc.

Aluminum Alloy

Titanium Alloy

Hardened steels

ブレーカ
Breaker

区分
Group

被削材
Work

material

切りくず処理領域
Chip removal region

ブレーカ断面形状
Breaker

cross-section shape

商品コード
（メートル系）

Item Code
(metric)

コーナ
半径
rε

Nose
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(mm)

コーティング Coated
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無印：受注生産品です。
No Mark：Manufactured upon request only.

−印：製作致しません。
−：Not Manufactured.

●印：標準在庫品です。
●：Stocked Items.



55°ひし形インサート
Diamond 55°Inserts

IP
10
0S

IP
05
0S

P
M
K
N
S
H

：一般切削・第一推奨
 General cutting, 
　First recommended

：一般切削・第二推奨
 General cutting, 
　Second recommended

鋼
ＳＵＳ等
ＦＣ・ＦＣＤ
アルミニウム合金
チタン合金
高硬度材

Carbon steels

SUS, etc.

Aluminum Alloy

Titanium Alloy

Hardened steels

ブレーカ
Breaker

区分
Group

被削材
Work

material

切りくず処理領域
Chip removal region

ブレーカ断面形状
Breaker

cross-section shape

商品コード
（メートル系）

Item Code
(metric)

コーナ
半径
rε

Nose
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(mm)

コーティング Coated
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DNMG150608-V
DNMG150612-V
DNMG150404-VA
DNMG150408-VA
DNMG150412-VA
DNMG150604-VA
DNMG150608-VA
DNMG150612-VA
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DNMA150408
DNMA150412
DNMA150612
DNGA150408

DNGG150404L-N
DNGG150404L-O
DNGG150404R-N
DNGG150404R-O
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DNGG150408R-N
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DCET0702003FR
DCET070201FL
DCET070201FR
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無印：受注生産品です。
No Mark：Manufactured upon request only.

−印：製作致しません。
−：Not Manufactured.

●印：標準在庫品です。
●：Stocked Items.



55°ひし形インサート
Diamond 55°Inserts

IP
10
0S
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0S

P
M
K
N
S
H

：一般切削・第一推奨
 General cutting, 
　First recommended

：一般切削・第二推奨
 General cutting, 
　Second recommended

鋼
ＳＵＳ等
ＦＣ・ＦＣＤ
アルミニウム合金
チタン合金
高硬度材

Carbon steels

SUS, etc.

Aluminum Alloy

Titanium Alloy

Hardened steels

ブレーカ
Breaker

区分
Group

被削材
Work

material

切りくず処理領域
Chip removal region

ブレーカ断面形状
Breaker

cross-section shape
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（メートル系）
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コーテッドサーメット
Coated Cermet

CYコート

２.０
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無印：受注生産品です。
No Mark：Manufactured upon request only.

−印：製作致しません。
−：Not Manufactured.

●印：標準在庫品です。
●：Stocked Items.


