
80°ひし形インサート
Diamond 80°Inserts

無印：受注生産品です。
No Mark：Manufactured upon request only.

−印：製作致しません。
−：Not Manufactured.
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●印：標準在庫品です。
●：Stocked Items.
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Diamond 80°Inserts

無印：受注生産品です。
No Mark：Manufactured upon request only.

−印：製作致しません。
−：Not Manufactured.
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無印：受注生産品です。
No Mark：Manufactured upon request only.

−印：製作致しません。
−：Not Manufactured.

●印：標準在庫品です。
●：Stocked Items.
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●印：標準在庫品です。
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